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UvOD

Fleksibinlni proizvodni sistemi su sistemi koji najviSe odgovaraju proizvodnji srednjeg obima
i srednjem obimu delova. U najSirem smislu ovi sistemi se sastoje od tri podsistema:

1. Zanatska obrada

2. Masinska obrada

3. Montaza
Fleksibilna proizvodnja povezuje neprekidne i prekidne tokove proizvodnje, tj. koristi
prednosti ovih tokova, pokuSavajuéi da otkloni mane oba toka. Cilj je da tokovi materijala
unutar proizvodnje budu neprekidni uz maksimalnu fleksibilnost proizvodnje. To znaci da
sistem moze u najkracem vremenu da odgovori zahtevima svakog pojedinacnog kupca, a
pri tom ne dode do zastoja u proizvodnji, nagomilavanja nezavrSenih proizvoda itd.
Fleksibilna proizvodnja je jedini odgovor na masovnu proizvodnju. Fleksibilnost prizvodnje

se moze postici preko metoda “just-in-time”, “kanban”, “yidoka”.

Toyoda | Toyota

Kompanija se pre svoje automobilske karijere uspesno ustoli¢ila kao proizvoda¢ masinske
opreme za fabrike tekstila. Toyota je svoj prvi automobil, model Al koji je nosio ime
Toyoda, a bio je rezultat vizije i zamisli kompanije Toyoda Spinning & Weaving iz Nagoye
(osnovane 1918), Sakicija Tojode proizvela 1935. godine. Sakici je svoj prvi izum patentirao
jo§ davne 1891. godine, a na poc¢etku dvadesetog veka na scenu industrijske istorije stupio je
vazan izum — masinska preslica koja je imala i automatsko prekidanje rada u slucaju kada bi
se u izradi prede pojavila greska. Ovakav nadzor i kontrola kvaliteta osnovna su
karakteristika svih preduzeca koja je isti osniva¢ iz ovoga, prvo osnovanoga, dalje razgranao.
Sakici je sina Kicira godine 1929. poslao u Detroit da bi na licu mesta, u Fordovoj fabrici,
video pokretnu proizvodnu traku koju je, zajedno sa proizvodnjom automobila — davnasnjim
snom porodice Tojoda — doneo u Japan. Jula 1936. raspisan je konkurs za zastitni znak i ime
firme, pobednicki znak bio je sastavljen od znakova katakane (vrste japanskog pisma),
izmenjen tako da odaje utisak brzine. Sam logo Toyoda postao je Toyota, a razlog je bio
estetske prirode. VaZzan je bio i nacin pisanja: za japansko pisanje logoa bilo je potrebno osam
poteza Cetkicom. Osam je u Japanu sre¢an broj koji najavljuje blagostanje, a ime je i zvucalo

lepse.



---- OSTATAK TEKSTA NIJE PRIKAZAN. CEO RAD MOZETE
PREUZETI NA SAJTU WWW.MATURSKI.NET ----

BESPLATNI GOTOVI SEMINARSKI, DIPLOMSKI | MATURSKI TEKST
RAZMENA LINKOVA - RAZMENA RADOVA
RADOVI IZ SVIH OBLASTI, POWERPOINT PREZENTACIJE | DRUGI EDUKATIVNI MATERIJALL.

WWW.SEMINARSKIRAD.ORG
WWW.MAGISTARSKI.COM
WWW.MATURSKIRADOVI.NET

NA NASIM SAJTOVIMA MOZETE PRONACI SVE, BILO DA JE TO SEMINARSKI, DIPLOMSKI ILI
MATURSKI RAD, POWERPOINT PREZENTACIJA | DRUGI EDUKATIVNI MATERIJAL. ZA RAZLIKU OD
OSTALIH MI VAM PRUZAMO DA POGLEDATE SVAKI RAD, NJEGOV SADRZAJ | PRVE TRI STRANE TAKO DA
MOZETE TACNO DA ODABERETE ONO STO VAM U POTPUNOSTI ODGOVARA. U BAZI SE NALAZE GOTOVI
SEMINARSKI, DIPLOMSKI | MATURSKI RADOVI KOJE MOZETE SKINUTI | UZ NJIHOVU POMOC
NAPRAVITI JEDINSTVEN | UNIKATAN RAD. AKO U BAZI NE NADETE RAD KOJI VAM JE POTREBAN, U
SVAKOM MOMENTU MOZETE NARUCITI DA VAM SE IZRADI NOVI, UNIKATAN SEMINARSKI ILI NEKI
DRUGI RAD RAD NA LINKU |ZRADA RADOVA. PITANJA | 0DGOVORE MOZETE DOBITI NA NASEM

rorumuiiva MaAturskiradovi.net@gmail.com
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