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PLC kontroler je, u sustini, mikroprocesorski uredaj koji koristi programabilnu memoriju za pamcéenje
naredbi kojima se zahtjeva izvodenje specifi¢nih funkcija, kao §to su logi¢ke funkcije, sekvenciranje,
prebrojavanje, mjerenje vremena, izraunavanje, a u cilju upravljanja razli¢itim tipovima masina i procesa
preko digitalnih i analognih ulazno-izlaznih modula.

Svaki, pa i najsloZeniji proces moZe se razdvoijiti u niz povezanih podsustava , gdje svaki podsustav sa
stanoviSta upravljanja predstavlja zasebniu cjelinu.



Svaki podsustav moze se po potrebi dalje dijeliti dok se ne dode do razine gdje je upravljanje svakim
podsustavom moguce rijesiti.

Tako dobivenu hijerarhijsku organizaciju procesa treba preslikati u odgovarajuéi sustav upravljanja.
STRUKTURA PLC KONTROLERA

Programabilni logic¢ki kontroleri (PLC) su industrijski racunari ¢&iji su hardver i softver posebno prilagodeni
radu u industrijskim uslovima, a koji se mogu lahko programirati i ugradivati u postojece industrijske
sisteme.

Sistem, upravljan PLC kontrolerom, sastoji se od (Sl. 1.1):

Ulaznih uredaja, kao Sto su prekidadi, tasteri, senzori i td.
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