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1.0 UVODNE NAPOMENE

Postupak obrade materijala skidanjem strugotine moze se podeliti prema relativnom kretanju alata u
odnosu na predmet obrade u sledece glavne vrste: rendisanje, struganje, busenje, glo-danje i brusenje.
Obrada glodanjem je, posle strugarske obrade, najvaznija i najvise primenjena vrsta obrade materijala
skidanjem strugotine. Tablica 1 daje pregled ISO - kvaliteta obradene povrsine , koje se mogu postici
pojedinim postupcima obrade metala skidanjem strugotine

Tablica 1: Kvalitet obradene povrsine u zavisnosti od postupka obrade metala

EMBED CorelDRAW.Graphic.10

U daljem daje se prikaz osnovnih karakteristika procesa obrade materijala glodanjem, podela i vrste alata
koji se primenjuju u ovoj vrsti obrade, kao i nacelni prikaz alatnih masSina na kojima se proces obrade
materijala izvodi.

2.0. OBRADA REZANJEM, ALATI | KRETANJA

Masinska obrada rezanjem sa skidanjem strugotine izvodi se pomoc¢u masina:

strug,

busilice,

glodalice,

rendisaljke i

brusilice.

Da bi se proces rezanja mogao ostvariti proizvodne masine bi trebalo da vrse:

glavno kretanje koje moze vrsiti obradak ili alat,

pomocéno kretanje koje moze vrsiti obradak ili alat.

2.1. OSNOVNE KARAKTERISTIKE STRUGA

Strug moZze biti univerzalan i na njemu se obradjuju predmeti kruznog oblika.

Pri ovoj obradi potrebno je obezbediti glavno i pomoéno kretanje. Glavno kretanje pri obradi na strugu je
obrtno kretanje radnog predmeta sa brojem obrtaja n(o/min),dok je pomoc¢no kretanje pravolinijsko i izvodi
ga alat sa korakom s(mm/o). Pri uzduznoj obradi je pravac pomoc¢nog kretanja paralelan osi radnog
predmeta,dok je pri popre¢noj upravan na osu radnog predmeta.
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